RADOPUR Il ns

Emalia poliuretanowa

Wyrob dwusktadnikowy

Symbol sktadnik | - emalia PKWiU: 20.30.@249-XXXX-XX
KTM:  1317-669-16XXX-XXX
sktadnik Il twardzacz  PKWiIU 20.30.12.0-92-0010-XX
KTM 1318-224-51100-0X
Kolorystyka wg RAL (w systemie kolorowania MIX) lub wg uzgadnego wzorca
Norma PN-C-81935: 2001, rodzaj A

Przeznaczenie Emalie poliuretanowe RADOPUR llI zalecg gako dekoracyjno-ochronne pokrycia
wykonczeniowe w zestawie epoksydowo-poliuretanowym dolowania zagruntowanych
powierzchni przemystowych konstrukcji stalowychjarhikow ropy naftowej, paliw, gazow;
cystern, a take rurocagow, kottdw i instalacji towarzyaeych, eksploatowanych w warunkach
atmosfery miejskiej, przemystowej, nadmorskiej, skigj i w srodowisku agresywnym
chemicznie. EmadiRADOPUR Ill mazna take malowa tynk i beton (z wyjtkiem posadzek).

Charakterystyka 0gd6lna Emalie poliuretanowe RADOPUR Il twarz dekoracyjno-ochronne
powtoki lakierowe o diym potysku, bardzo dobrych wiasimach mechanicznych, jak
elastycznéc, przyczepnée, twarda¢, udarndé; chemicznych, jak odpordé na rozciéczone
roztwory kwasow, zasad i soli, pochodne ropy naéfjovbenzyr, wode oraz na zmienne
warunki atmosferyczne. Charakteryzugic wyjatkowo duwa odporndcia na dziatanie UV.
Powtoka w kolorach biatych spelnia wymagania podameRozp. Ministra Gospodarki
w sprawiewarunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaazy i stacje paliw ptynnych,
rurociagi przesylowe dalekostne stizace do transportu ropy naftowej i produktéw naftotvyc
i ich usytuowanie (Dz.U. z 2005r., nr 243, poz. 206 wykazuje zdoln& odbijania
promieniowania stonecznego poiey 76 %.

Wiasnagici wyrobu

Sktadnik | Mieszanina Sk*ﬁdmk
Gestas¢ wyrobu, g/cm, najwyzej 1,4 = 1,13
Lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Fordanrd 90 + 140 110+ 120
w temp. 20t2°C
Zawarta¢ czsci lotnych, % wag., 40 + 45 - 10+2
Zawarta¢ czesci nielotnych, % obj. - 50 -
Grubagi¢ warstwy mokrejum - 100 -
Grubagi¢ warstwy suchejim - 50 -
Zuzycie teoretyczne przy grubm 50um, w 0,1
dn’/m? ] )
Zalecana ilé¢ warstw - 1+2 -
Temperatura zaptonfC 26 26 50
Okres gwarancji od daty produkcji, miesy 24 12




RADOPUR lII - Emalia poliuretanowa

Stosowanie
1. Podige: Powierzchnie pokryte farbami epoksydowymi do gruntevania powinny by suche,
bezladdw korozji, pozbawione tluszczu, kurzu i innygdnieczyszcze W przypadku malowania
po okresie diszym ni 1 m-c w celu uzyskania jak najlepszej przyczépreanalii, zagruntowane
podide naley przeszlifowd, a nas¢pnie wysuszyi odpylic. Beton, tynk czysty, suchy (max. 4%
wilgoci), po minimum 28 dniach dojrzewaniazpawiony mleczka i szlamu cementowego.
2. Metoda naktadanianatrysk hydrodynamiczny, pneumatyczngdpel, watek
- natrysk hydrodynamiczny*
srednica dyszy - 0,28 + 0,43 mm ( 0,011 + 0,017")
- iienie na dyszy - £2P00 baréw

*Powysze parametry podano przyktadowo. W indywidualny@dypadkach zastosowanalety
dopasowalepka¢ wyrobu do posiadanego spta i ustal optymalne parametry natrysku.

3. Przygotowanie emaliiwymiesza doktadnie sktadnik |, dodautwardzacz i ponownie doktadnie
wymieszé. Mieszanig pozostawé pod przykryciem na ok. %2 h. Czas przydatimieszaniny do
stosowania w temp. 20°C wynosi 4 Wlega skroceniu wraz ze wzrostem temp. Po uphtege
czasu mieszanina staje sieprzydatna do stosowania.

Dosgpne opakowania:

-emalia w systemie MIXw opakowaniul2 L znajduje st max.10 L ski. | (stata ilas¢ bazy 9 L

kelorant); w opakowanid L znajduje st 1 L skt. 1l (utwardzacz);
-emalia wg uzgodnionego wzor¢arodukcyjna): w opakowaniliO L znajduje st 8 L skt. |;
w opakowaniul L znajduje st 1 L ski. Il (utwardzacz).
Rozcieiczalnik: do wyrobdéw poliuretanowych
PKWiU: 20.30.22.0-66-00RX; KTM: 1318-156-01010-9XX

Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej
Uwaga: Zastosowanie rozciezalnika innego di zalecany mie by przyczym pogorszenia
wlasnaci wyrobu, & do jego uszkodzeniageiznie oraz uniewsia gwarancg producenta.

4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ i otoczenia nie msza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C oraz
0 3C wyzsza od temperatury punktu rosy,
- dobra wentylacja,
- wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwej 80 %.

5. Czas schecia powtokiw temp. 20+2°C i przy wilgotndgci wzglednej powietrza 585%:

pytosuclié (stopier 1), max - 1h

suckié dotykowa (stopig 3), max - 3 h

suckeé uzytkowa (stopié 6), max - 48h
w temp. 120°C:  sushoatkowita (stopig 7), max - 0,5h

W przypadku suszenia piecowego przedaideym suszeniem w piecu powloki dglersepnie
podsuszyw temp. pokojowej (wgtne odparowanie rozoiezalnika) przez co najmniej ¥z h.

6. Czas do naktadania kolejnej warstwy temp. 20+2°C, co najmniej: 2 h (w przypadku
malowania natryskiem) i 6 h (w przypadku owednia gdzlem lub watkiem).

7. Czas catkowitego dotwardzenia powtakiemp. 20:2°C, minimum: 7 dni
Czasy powssze mog ulec zmianie wraz ze zmigmemperatury, wilgotn@i powietrza, warunkéw
wentylacji, ilgici warstw i grubdci powtoki.

8. Poprzednie wymalowaniafarby epoksydowe do gruntowania, farby epoksydowejintowania
typu EPOKSYKOR lub EPIKOR -FC, -ZN, -AL, -MIO prad#icji RAFIL S.A.
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RADOPUR lII - Emalia poliuretanowa

Warunki BHP i P.P@.: Ze wzgkdu na lotne i palne sktadniki zawarte w wyrobieefalprzestrzega
zasad i przepiséw BHP i p. pazawartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.

Przechowywanie, transpart Wyr6b naley przechowywa zgodnie z PN-C-81400: 1989
w oryginalnych, szczelnie zaméktyich opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych,
z dala odzrodel ognia i iskrzenia, w pomieszczeniach zawrthch ze sprawnie dziakga
wentylacj, w temperaturze do 25°CTransport zgodnie z w/w nognmw opakowaniach
producenta, w warunkach zabezpiegzajh przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz zgodnie
Z obowdzujacymi przepisami transportowymi.

Informacje dodatkoweWyrdb posiada Atest Higieniczny PZH.
Dopuszczalna zawarté LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/j/FR): 500.g/
Produkt zawieramax.: 478 + 500 g/l LZO (zataie od koloru emalii).

Podane powsj informacje i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjne;j.
W przypadku jakichkolwiekgpliwasci lub nietypowych zastosowaalezy skonsultowasie

Z producentem lub przeprowatlprébne wymalowanie we wlasnym zakresie.

Niniejsza edycja karty technicznej uniéma wszystkie wczriejsze jej wydania.
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